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«Պղնձի հիմքով բարձր հաղորդականությամբ և • ջերմակայունությամբ 
փոշեկոմպոզիաային նյութերի ստացման տեխնոլոգիայի մշակումը» թեմայով 
ատենաիւոսական աշխատանքի վերաբերյալ, որը Հայաստանի ազգային 
պոլիտեխնիկական հա մա լսա րա նին աոընթեր գործող ՀՀ ԲՌԿ-ի «Մետալուրգիա և 
նյութագիտություն» մասնագիտական խորհրդին (դա սիչ 031) ներկա յա ցրել է Անի 
Ռուբենի Սարգսյանը «Նյութագիտություն» մասնագիտությամբ (դասիչ Ե. 16.01) 
տեխնիկական գիտությունների թեկնածուի գիտական աստիճանի հայցման համար

Քննարկումը կա տ ա րվել է Հայաստանի ձանրապետությաև Գիտությունների 

Ազգային Ակադեմիայի Մ.Գ. Մանվերանի անվան Ընդհանուր և անօրգանական քիմիայի 

ինստիտուտի գիտական խորհրդի 2021թ. ձունիսի 1-ի նիստում 

' արձանագրություն թիվ 6):

Քննարկմանը ներկա էին ինստիտուտի գիտական խորհրդի ներքոհիշյա լ 

անդամները խորհրդի նախագահ, ք.գ.թ. Կ.Գ. Գրիգորյանը, ինստիտուտի փոխտնօրեն, 

տ.գ.դ., պրոֆեսոր Ն.Բ. Կնյազյանը, գիտ.քարտուղար տ.գ.թ. Գ.Գ. Մանուկյանը, 

լաբ.վարիչներ ք.գ.դ. Ն.2.. Զուլումյանը, տ.գ.թ. Ա.Կ. Կոստանյանը, տ.գ.թ. Վ Վ  

Բաղրամյանը, տ.գ.թ. Ն .Վ  Գուրգենյանը «2ազվագյուտ և ցրված մետաղներ»-ի 

լաբորատորիայի վա րիչ, տ.գ.դ., դոցենտ Ա.2. 2ովսեփյանը, նույն լաբորատորիայի 

աշխատակիցներ տ.գ.թ. Տ.Ն. Սաֆարյանը, տ.գ.թ. Ս.Ա. 2արությունյանը, գիտական 

ա լ պատողներ Ա.Պ. 2ակոբյանը, Ռ.Ա. Գասպարյանը, Հայաստանի ազգային 

պոլիտեխնիկական հա մա լսա րա նի պրոֆեսոր, տ.գ.դ., 2.2, գիտության վաստակավոր 

գործիչ Ս.Գ. Աղբալյանը, նույն հա մա լսա րա նի դոցենտ, տ.գ.թ. Գ.Ա. Գասիլյանը և 

ուրիշներ:

Լսեցին եաւաստանի ազգային պ ոլիտեխնիկական հա մա լսա րա նի «Լեռնամետա- 

լուրպրա և քիմիական տեխնոլոգիաներ» ինստիտուտի «Մետալուրգիա և նյութա- 

- ՜տոնթտւև ամբիոնի լաբորանտ և նույն ամբիոնի հայցորդ Անի Ռուբենի Մարզպանի 

ևեր-այացված < Պղնձի հիմքով բարձր հաղորդականությամբ ե 

լ ւրսակա ոևնութ՚ամբ փոշեկոմպոզիաային նյութերի ստացման տեխնոլոգիայի 

-շակուսը* թեմայով թեկնածուական ատենախոսության վերա բերյա լ զեկուցումը
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-Նոնթագիսաւթյոնև» մասնագիտությամբ (դա սիչ Ե. 16.01) տեխնիկական 

: ՞ տոնթ]ունևերի թեկնածուի գիտական աստիճանի հայցման համար:

ձարցեր տ վեցին' տ.գ.դ., պրոֆեսոր Ն.Բ. Կնյագյանը, տ.գ.դ., դոցենտ Ա.2. 

Հովսեփյանը, տ.գ.թ. Տ.Ն. Սաֆարյանը, տ.գ.թ. Ս.Ա. 2,արություևյանը, որոնց հայցորդ Անի 

Ռուբենի Սարգսյանը տվեց սպ ա ռիչ և բավարար պատասխան:

Ելույթ ունեցա ն' տ.գ.դ., պրոֆեսոր, ՀՀ գիտության վաստակավոր գործիչ Ս.Գ. 

Աղբայյանը, տ.գ.դ., պրոֆեսոր Ն.Բ. Կնյագյանը, տ.գ.դ., դոցենտ Ա.2. Հովսեփյանը, ովքեր 

նշելով թեմայի արդիականությունը և կարևորությունը, դրական գնահատեցին 

կատարված ա շխ ատանքը և աոաջարկեցին տ ա լ դրական կա րծիք' երաշխավորելով այն 

պաշտպանության ձԱՊձ-ին առընթեր գործող ԼԼ ԲՕԿ-ի «Մետալուրգիա ե 

նյութագիտություն» մասնագիտական խորհրդում (դա սիչ 031) «Նյութագիտություն» 

մասնագիտությամբ (դա սիչ Ե. 16.01):

Քվեարկությունը կա յա ցել է բաց: Տեխնիկական գիտությունների թեկնածուի 

ա ստիճանաշնորհման համար դրական երաշխավորման առաջարկությունն ընդունվել է 

միաձայն դեմ և ձեռնպահ չեն եղել:

Ատենախոսության նպատակը ե ծավալը

Ատենախոսության նպատակն է մշա կել դիսպերս մա սնիկներով (ֆազերով) 

կարծրացող և դիսպերս հա տ իկներով ամրացվող բարձր էլեկտրահաղորդականությամբ 

ու ջերմակայունությամբ օժտված պղնձի հիմքով շերտ ա վոր կառուցվածքով փ ոշեկոմ- 

պոզիտային նյութերի ստացման տեխնոլոգիա և հետ ա զոտ ել կառուցվածքագոյացման ու 

հատկությունների ձևավորման գործընթացները:

Անի Ռուբենի Մարզպանի կողմից պաշտպանության ներկայացված ատենախո­

սությունն իր կողմից կատարված գիտափորձերի և հետազոտությունների ընդհանուր 

շարադրանքն է: Ատենախոսության նյութն ամբողջությամբ հրատարակված է 19 

գիտական աշխատանքներում, որոնցից մեկը ԼԼ արտոնագիր է: Ատենախոսությունը 

բաղկացած է ներածությունից, չորս գլուխներից, ընդհանուր եզրակացությունից ն 135 

անուն օգտագործված գրականության ցանկից, պարունակում է 63 նկար և 18 աղյուսակ: 

Ատենախոսության տեքստը շարադրված է 142 հա մա կա րգչա յին տպագիր էջերի վրա ' 

ներա ռյա լ օգտագործված գրականության ցանկը և հավելվածը:

Ատենախոսության արդիականությունը և հրատապությունը 

ժա մա նա կա կից տեխնիկայի զարգացմանը զուգընթաց ա վելի մեծ տեղ է հա տ ­

կացվում ֆունկցիոնալ հատկություններով օժտված մետ աղական հիմքով կոմպոզի- 

տային նյութերին (ԿՆ), առանց որոնց անհնար է պ ա տ կերա ցնել մեքենաշինության,
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սարքաշինության, էլեկարաաեխեիկակաե և ռազմական արդյունաբերության եեւռազա 

զարզացումը: Այս նյութերից հատուկ ուշադրության են արժանի պղնձի հիմքով դիսպերս 

մասնիկներով (ինաերմեաաղական ֆազերով) կարծրացող և դիսպերս հատիկներով 

ամրացվող Փոշեկոմպոզիտայիև նյութերը, որոնք շնորհիվ բարձր կարծրության, 

ամրության, էլեկտրահաղորդականության և ջերմակայունության մեծ կիրւսռություև են 

զտ ել կոնտակտ ային եռակցման էլեկտ րոդների արտադրությունում: Նշված 

հատկությունների համատեղ բարձրացումը կապված է մեծ դժվարությունների հետ, 

հատկապես եթե հա շվի առնենք այն հանգամանքը, որ կարծրության և ամրության 

բարձրացումը հանգեցնում է էլեկտրահաղորդականության կտրուկ անկմանը և 

հակառակը: Այդ իսկ պատճառով խնդիր է դրված մշա կե լ պղնձի հիմքով շերտավոր 

կառուցվածքով ւիոշեկոմպոզիտային նյութեր, որտեղ արտաքին շերտը կապահովի 

բարձր էլեկտրահաղորդականություն, իսկ միջուկը բարձր ջերմակայունություն: Այս 

նյութերից ստացված նախապատրաստվածքները, որոնցից ճնշման և ջերմային մշակման 

միջոցով պետք է պ ա տ րա ստ վեն կոնտակտային եռակցման էլեկտրոդներ, անհրաժեշտ է 

լինեն անծակոտկեն, որը գործնականում հնա րա վոր է ա պ ա հովել միայն տաք 

գազոստատիկ մա մլմա ն կամ տաք արտամղման միջոցով: Սակայն Հայաստանի 

հանրապետությունում գազոստատ մա մլի չ չլինե լու պատճառով հայցորդը փ որձել է 

խնդիրը լուծել տաք արտամղման միջոցով: Սակայն հայտնի է, որ մինչև այժմ 

ուսումնասիրված չէ  դիսպերս մա սնիկներով (ֆազերով) կարծրացող և դիսպերս 

հատիկներով ամրա ցվող շերտ ա վոր կառուցվածքով փոշեկոմոզիտային նյութերի տաք 

արտամղման գործընթացի տեսական և տեխնոլոգիական առանձնահատկությունները 

կառուցվածքագոյացման մեխանիզմն ու կինետիկան, որոնց բացահայտումը դա րձել է 

խիստ արդիա կան հարց: Այս տեսակետից առաջարկվող աշխատանքը հեռանկարային է 

և շահավետ հա տ կապես Հայաստանի ձանրապետության համար, որտեղ առկա են 

մետաղական հումքի, այդ թվում պղնձի, մեծ պաշարներ:

Փոշեկոմպոզիտայիև նյութերից պատրաստված շերտավոր կառուցվածքով 

կոնտակտային եռակցման էլեկտրոդների պ ա հա նջա րկը շատ մեծ է հատկապես 

ավտոմեքենաշիևությումում և շինա րա րա կա ն կոնստրուկցիաների արտադրությունում, 

և եթե հա շվի առնենք այդ էլեկտրոդների բարձր արտադրողականությունը և երկարակե­

ցությունը, ապա թեման դառնում է է լ ա վելի պահանջարկված:

Ստացված արդյունքների և եզրակացությունների նորությունը 

ձայցորդի կողմից մշա կվել է դիսպերս մա սնիկներով կարծրացող (ինտերմետա֊ 

ղական ֆազերով) և դիսպերս հատիկներով ամրացվող պղնձի հիմքով բարձրամուր ն
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ւարձր էլնկարահաղորդակաեությամբ ու ջերմակայունությամբ օժտված շերտավոր 

֊ լցվածքով փոշեկոմպոզիաային նյութերի ստացման տեխնոլոգիա, որը ներառում է 

ար տաքին և ներքին շերտ երի բովախառնուրդների պատրաստում, արտաքին շերտի և 

միջուկի մամլում, մեկը մյուսի մեջ հավաքում, վերամամլում, տաքացում (եռակալում), 

տաք արտամղում և ջերմային մշակում: Ո ա ւսումնա սիրվել է նշված նյութերի տաք 

արտամղման և ջերմա յին մշա կմա ն ժամանակ կառուցվածքագոյացման հիմնական 

օրինաչափություններն ու առանձնահատկությունները:

հայցորդի կողմից առաջադրված գիտական դրույթները և եզրահանգումները 

հիմնավորված են հետազոտվող գործընթացների տեսական հիմնավորմամր և գիտա­

փորձերի արդյունքների համեմատական վերլուծություններով: հայցորդն օգտագործել է 

ժամանակակից վերլուծա կա ն միջոցներ, որոնք հնարավորություն են տ վել հաջողու­

թյամբ իրա կա նա ցնել հետազոտությունների ծրագրերն ու նպատակը, լուծել առա­

ջադրված խնդիրները ն ստ ա նա լ գիտափորձերի հավաստ ի արդյունքներ:

Կա տ ա րել է պ ղնձի հիմքով շերտավոր կառուցվածքով փոշեկոմպոզիաային նյութի 

արտաքին և ներքին շերտ երի համար ելանյութերի ընտրում, բնութագրերի ուսումնա­

սիրում ն հիմնավորում: Տեսական և փորձարարական հետազոտությունների արդյուն­

քում ո ր ո շե լէ  1,09^ր+0,89ճճր+0ւմե (արտաքին շերտ) և 13%№ՆՅ%ՃԻ4,096(2ր+0,8%7ր+ +Օւմն 

(ներքին շերտ) բաղադրությմաբ փոշեկոմպոզիաային նյութերի բովախառնուրդների 

սառը մա մլմա ն օպ տ իմա լ ճնշումները (Բտ=280֊320 ՄՊա), որոնք ապահովում են 

մամլվածքի 20...25%  նախնական ծակոտկենություն: Ընտրել ն հիմնա վորել է չա փ իչ- 

հսկիչ սարքավորումները: Նախագծել և պ ա տ րա ստ ել է փոքր չա փ երի փորձանմուշների 

ձգման և շերտ ա վոր կառուցվածքով փոշեկոմպոզիաային նյութերի անցումային շերտ ի 

կցման ամրության չա փ մա ն հարմարանքներ:

Բ ա ցա հա յտ ելէ 1,0 %Նր+0,8 9^ր+Օւմն ն 13%№+3%ճ1+1,09ծՆր+0,8%7ր+Օսմն բաղադրու­

թյուններով բովախառնուրդներից պատրաստված ծակոտկեն մամլվածքների տաք 

արտամղման առանձնահատկությունները' կախված 6 օ սկզբնական ծակոտկե­

նությունից, Նա արտամղման ջերմաստիճանից, 1ա արտամղման ջերմաստիճանում պ ա հ­

ման տևողությունից և X արտամղման գործակցից: Ցույց է տվել, որ միևնույն արտամղման 

գործակցի դեպքում ձուլածո համաձուլվածքի հետ համեմատած, չեռակալված 

մամլվածքի ծակոտկենության մեծացումը նպաստում է արտամղման ճնօման



*
բարձրացմանը, որն արդյունք է չեռակալված ծակոակեն նյութերում դիֆուզիայով 

առաջացած մեա ա ղա կա ն կոնաակաների փոքր քանակության, որի արդյունքում 

փոքրանում է նյութի մածուցիկ-պլաստիկ հոսքը, ա յսինքն սողքի արագությունը: 

Մինչդեո եռակալված մամլվածքների ծակոտկենության մեծացմամբ Բօ-ն սկզբում աճում 

է (մինչև 0օ=2Օ%), իսկ հեւռո' նվազում: Ցույց է ավել, որ ճնշմա ն փոփոխման այսպիսի 

օրինաչափություններն արդյունք են փակ ծակոտկենության առկայության, որն 

առաջանում է մինչև 15...20% նախնական ծակոտկենության դեպքում' փոքրացնելով 

նյութի սողքի արագությունը: 2փմնավորե| է, որ ձ=5...6 արտամղման գործակցով 

ծակոակեն մամլվածքներև արտամղեյիւս ստացվում է անծակոտկոն կառուցվածք:

«Արտաքին շերտ - միջուկ» կոնստրուկցիայով շերտ ա վոր կառուցվածքով փոշեկոմ- 

պոզիտային նյութերի տաք արտամղման ժամանակ արտամղումից հետո երկմե­

տաղական ձողի միջուկի բոլոր կտրվածքներում նույն տրամագիծն ապահովելու 

նպատակով, հայցորդը տեսականորեն հա շվա րկել և փորձնական եղանակով հիմնա ­

վորվել ու ա ռա ջա րկել է միջուկի տրամագծի հա շվա րկմա ն բանաձև որը հաշվի է առնում 

մայրակի թեքության անկյունը և բաղադրիչների պ լա ստ իկ հատկությունները տաք 

արտամղման ջերմաստիճանում ապ ա հովելով տարբեր պլաստիկություն ունեցող 

նյութերի անցումային շերտում փոքր սահքի դեֆորմացիաներ:

Աշխատանքում կատարված է մեծ ծավալի մետաղագիտական հետազոտություններ 

և կառուցվածքագոյացման ու հատկությունների ձևավորման մեխանիզմի հիմնավորում: 

Փորձագիտական հետազոտությունների արդյունքում որոշե լ և հիմնա վորել է ամրացնող 

ջերմային մշա կմա ն լավարկված պ ա րա մետ րերը' '1Ն=1000+25°0, ւ՜մ=1...1,5 ժ,

'1,ծեր=450±250(], 1ծեր= 6Ժ, որոնք ապահովում են ո չ միայն բարձր մեխանիկական 

հատկություններ' արտաքին շերտ - ծ՜ժ=550...600 ՄՊա, հա=1550... 1850 ՄՊա, 5=10...20%, 

ներքին շերտ - ծ՜ժ=900. . .950 ՄՊա, 5=10... 15%, ա $=2500...2600 ՄՊա, ա յլ նաև արտաքին 

շերտի բարձր ջերմահաղորդականություն (յ=70 ՜ՎւաՊւմ), էլեկտ րա ­

հաղորդականություն' պղնձի հաղորդականության ~80 96-ը և ներքին շերտի ջերմա ­

կայունություն մինչև 500^6: Ցույց է տվել, որ մշակված շերտավոր կառուցվածքով 

փոշեկոմպոզիտային նյութի ներքին շերտի կառուցվածքը բազմաֆազային է և բաղկացած 

է պղնձի հիմքով օս պինդ լուծույթից, Օ -ի  ղիսպ երս մա սնիկներից և Օ ^ ր ,  № յՃ1, Իհճ1 

ինտերմետաղական ֆազերից, մինչդեռ արտաքին շերտ ի կառուցվածքը եռաֆազ է և 

բաղկացած է պղնձի հիմքով օ( պինդ լուծույթից, Օ -ի  ղիսպ երս մասնիկներից և Օ ^ ր  

ինտերմետաղական ֆազից:
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Ամփոփելով պետք է նշել, որ Անի Մարզպանի կողմից կատարված է մեծածավալ 

ճոտահետազոտական աշխաաաեքեեր, որոնց արդյունքները նորույթ են նյութագի­

տության ոլորտում: հայցորդի կողմից հրատարակված 19 գիտական աշխատանքները 

համապատասխանում են ատենախոսության բովանդակությանը, որն իր հերթին 

համապատասխանում է «Նյութագիտություն» մասնագիտությանը (թվանիշ Ե. 16.01):

Արդյունքների նշանակությունը գիտության ե արտադրության ոլորտներում 

հայցորդի կողմից մշակված տեխնոլոգիան հնարավորություն է տ ա լիս ստ ա նա լ 

բարձր ֆիզիկա-մեխանիկական հատկություններով օժտված շերտ ա վոր կաոուցվածքով 

փոշեկոմպոզիտային նյութեր այդ թվում, բարձր կարծրությամբ, ամրությամբ, էլեկտ րա ­

հաղորդականությամբ և ջերմակայունությամբ: Նշված նյութերից պատրաստված 

կոնտակտային եոակցման էլեկտրոդներն ունակ են աշխ ատելու մեծ բեոնվածություների 

և բարձր ջերմա ստ իճա նների պայմաններում:

Մշակված տեխնոլոգիան գնահատվում է մետ ալուրգիայի ե նյութագիտության 

բնագավառներում որպ ես կիրառական կարևոր խնդրի լուծումն ապահովող գիտա­

կանորեն հիմնավորված տեխնիկական և տեխնոլոգիական մշակում:

Աշխատանքի արդյունքները այսինքն փոշեկոմպոզիտային նյութից պատրաստված 

կոնտակտային եռակցման էլեկտրոդները, խիստ պահանջարկված են արդի 

տեխնիկայում, հատկապես մեքենաշինությունում, այդ թվում նաև գյուղատնտեսական 

մեքենաշինությունում, ինչպ ես նաև շինա րա րա կա ն կոնստրուկցիաների արտադրու­

թյունում ե այլն:

հետազոտությունների հիմնավորման աստիճանն ապացուցված է նյութագիտու­

թյան, մետաղագիտության և ռենտգենաֆազային վերլուծության ժամանակակից մե­

թոդներով, տ եսա կա ն և փորձնական արդյունքների համեմատությամբ ու ստուգմամբ, 

միկրոկառուցվածքայիև վերլուծություններով, ինչպ ես նաև չա փմա ն ե հսկման 

եղանակներով: Տեսական հետազոտությունները և եզրահանգումները հիմնավորված են 

մետաղագրության, ծակոտկեև մետաղական նյութերի պ լաստիկության տեսության, 

ճնշման և ջերմային մշա կմա ն ժամանակակից ու դասական մեթոդներով:

Անհրաժեշտ է նշել, որ ներդրման տեսակետից առաջարկվող տեխնոլոգիան հեշտ 

իրականացվող է և չի  պահանջում բարդ ու թանկարժեք սարքավորումների կիրառում: 

ձաշվի ա ռնելով վերը նշվա ծը ե մշակված տեխնոլոգիայով ստացված կոնտակտային 

եռակցման էլեկտ րոդների երկարակեցությունն ու աշխատունակությունը համեմատած 

ավանդական տեխնոլոգիայով ստացված էլեկտրոդների հետ, մշակված տեխնոլոգիան 

արժանացել է հավանության և երա շխ ա վորվել է ներդրմա ն «Օմեգա» ՍՊԸ-ում:



Առաջարկվում է դիմել Հ Հ  «Բարձր տեխնոլոգիական արդյունաբերության» 

Վարարությանը, մշակված տեխնոլոգիան ՀՀ մեքենաշինական կամ մետալուր- 

շիական ձեոնարկություններից որևէ մեկում ներդնելու նպ ա տ ա կով' ցանկալի է «Օմեգա» 

ՍՊձ-ում:

Աշխատանքի գործնական կարևորությունը

Կատարված հա մա լիր հետազոտությունների արդյունքների հիման վրա աոաջին 

անգամ մշա կվել է դիսպ երս մա սնիկներով կարծրացող (ինտերմետաղակլան ֆազերով) և 

դիսպերս հա տ իկներով ամրացվող պղնձի հիմքով բարձրամուր և բարձր էլեկտ րա ­

հաղորդականությամբ ու ջերմակայունությամբ օժտված շերտավոր կաոուցվածքով 

փոշեկոմպոզիտային նյութի ստացման ժամանակակից տեխնոլոգիա, որն իր մեջ 

ներառում է ա րտաքին և ներքին շերտերի բովախառնուրդների պատրաստում, սնամեջ 

գլանի (արտաքին շերտ) և միջուկի (ներքին շերտ) մամլում, մեկը մյուսի մեջ հավաքում, 

վերամամլում, տաքացում (եռակալում), տաք արտամղում և ջերմային մշակում:

Աշխատանքի վերա բերյա լ հարկ է ն շե լ հետևյալ դիտողությունները.

1. Ցանկալի կլիներ ուսումնասիրվեր ստացված շերտ ա վոր կառուցվածքով 

փոշեկոմպոզիտային նյութի շերտերի ջերմային ընդարձակման գործակիցները, որոնք 

մեծ ազդեցություն կարող են թողնել անցումային շերտի ամրության վրա:

2. Որպես անծակոտկեն կառուցվածքի ստացման եղանակ ցանկալի կլիներ 

ուսումնասիրվեր դինամիկ տաք մա մլմա ն գործընթացը, որի իրականացումն 

անհամաեմատ հեշտ  է:

3. Ցանկալի կլիներ մխումից հետո կատարվող ծերացման գործընթացն 

ուսումնասիրվեր դերիվատոգրաֆիական վելուծության եղանակով, որը կգրանցեր 

մայրակից դիսպերս կարծրացնող ֆազերի անջատման գործընթացը և մեխանիզմը:

4. Աշխատանքում չի  ուսումնա սիրվել ստացված շերտ ա վոր կառուցվածքով փ ոշե­

կոմպոզիտային նյութի անիզոտրոպությունը, ինչը  շատ կարևոր է պահանջվող 

ֆիզիկամեխանիկական հատկություններ ստանալու համար:

Ատենախոսությունը գրված է գրագետ և բարձր մակարդակով: հայցորդի կողմից 

առաջադրված խնդիրներն արդիական են, իսկ պաշտպանության ներկայացված 

դրույթները պահանջարկված: Բոլոր հարցերին տրված է սպ ա ռիչ պատասխան: Նշված 

թերությունները ո չն չով  չեն նսեմացևում գրախոսվող աշխատանքի գիտական 

արժանիքները, ա յլ դրանք միայն ցանկություններ են հեղինակի հետագա գիտական 

աշխատանքներում իրականացնելու համար:



Սմփ ոփ ելով արդյունքները, պեաք է նշել, որ տաք արտամղումը որպես մեաաղների 

-՜ա ք դեֆորմացման եղանակ, համարվում է փոշեկոմպոզիաային նյութերի խտացման և 

անծակոակեն կառուցվածքների ստացման ա ռա վել արդյունավետ մեթոդ: Այն 

հնարավորություն է տ ա լիս ստ ա նա լ դիսպերս կառուցվածքներով այդ թվում 

նաևոկառուցվածքներով, ցանկացած պրոֆիլի նախապատրաստվածքներ ա պա հովելով 

բարձր մեխանիկական հատկություններ: Այս տեսակետից Անի Ռուբենի Սարգսյաևի 

կողմից ստացված արդյունքներն օդտակար են նաև նանոկառուցվածքային 

նյութագիտության բնագավառում:

Աշխատանքն կատարված է ՀՀ ԲՌԳ-ի պ ա հա նջներին համապատասխան, 

բավարարում է 6, 7, 10, 11 և 13 կետերի պ ահանջներին և իրենից ներկայացնում է 

կիրառական կարևոր խնդրի լուծումն ապահովող, գիտականորեն հիմնավորված 

տեխնիկական և տեխնոլոգիական մշակում, իսկ հայցորդ Անի Ռուբենի Սարգսյաևն 

արժանի է «Նյութագիտություն» մասնագիտությամբ (դա սիչ Ե. 16.01) տեխնիկական 

գիտությունների թեկնածուի գիտական աստիճանի շնորհմանը:

ՀՀ ԳԱԱ Մ.Գ. Մ ա նվելյա նի անվան ընդհանուր և 
անօրգանական քիմիայի ինստիտուտի 

«ձազվագյուտ և ցրված մետաղներ»-ի լաբորատորիայի 
վարիչ, տ.գ.դ., դոցենտ Ա.ձ. Հովսեփյան

ՀՀ ԳԱԱ Մ.Գ. Մ ա նվելյա նի անվան «Ը և 
ԱՔ» ինստիտուտի գիտ. քարտուղար, 
տեխ. գիտ. թեկնածու
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